VYHLASKA
371/2002 Sb.
Ministerstva primyslu a obchodu
ze dne 26. Cervence 2002,

kterou se stanovi postup p¥i znehodnocovani a ni¢eni zbrané, stieliva
a vyrobé jejich rezi

Ministerstvo priimyslu a obchodu stanovi podle § 79 odst. 4 k provedeni § 39 odst. 2 pism. a) ab) a
§ 39 odst. 3 pism. a) zdkona ¢. 119/2002 Sb., o stifelnych zbranich a stielivu a o zmén¢ zakona €.
156/2000 Sb., o ovéfovani stielnych zbrani, stieliva a pyrotechnickych pfedméti a o zmén¢ zakona
¢. 288/1995 Sb., o stielnych zbranich a stielivu (zakon o stfelnych zbranich), ve znéni zakona €.
13/1998 Sb., a zakona €. 368/1992 Sb., o spravnich poplatcich, ve znéni pozdéjsich predpist, a
zékona €. 455/1991 Sb., o zivnostenském podnikani (Zivnostensky zdkon), ve znéni pozdéjsich
ptedpisi, (zakon o zbranich):

§1
Postup pri znehodnocovani zbrané

(1) Pfi znehodnocovani zbrané

a)
se musi zajistit, aby ¢asti zbran¢ a mechanizmy umoziujici stielbu nebylo mozno od sebe
oddg¢lit a aby nebyl umoznén jejich vzajemny pohyb; u zbrani se sklopnymi hlavnémi se
pfipousti moznost odd¢lit tyto hlavné,

b)
se provadi zaslepeni hlavné v nabojové komoie vlozenim ocelového koliku o délce a priméru
nabojové komory; ocelovy kolik je po obvodu pevné spojen s hlavni svarem; vodici ¢ast
vyvrtu hlavné musi byt opatifena nejméné tiemi otvory o praiméru vyvrtu hlavné vyvrtanymi
kolmo na osu hlavné a prochézejicimi pouze jednou z jejich stén; pfi priméru vyvrtu hlavné
nad 11 mm se vrtaji otvory o priméru 11 mm a

c)

udernik musi byt odstranén.

(2) Pti znehodnocovani zbrané musi byt dale

a)
u zbran¢ opatiené zavérem ubrouseno ¢elo zavéru pod thlem 45 °, a neni-li to mozné,
zapalnikovy otvor zaslepen svarem,

b)
u revolveru stény mezi ndbojovymi komorami revolverového valce odfrézovany, alesponl do
poloviny jeho délky, a

c)

u zbrané opatiené zasobnikem zasobnik zajistén trvale proti vyjmuti ze znehodnocené zbrang¢.

(3) Znehodnocovani hlavni ¢asti zbrané a zakdzané¢ho doplitku zbrané se provadi fezem (§ 3) nebo
nicenim (§ 8).



§2
Postup pri znehodnocovani stireliva

(1) Pfi znehodnocovani streliva

a)
se v nabojnici vyvrta otvor o pruméru nejméné 2,5 mm umoziujicim vysypani prachové
naplné¢ a vzniklym otvorem se nakape kapalina zptisobujici flegmatizaci zapalky, nebo

b)
se ze stfeliva vyjme stiela, z nabojnice se vysype prachova napln, provede se odpaleni
zapalky, nabojnice se mizZe vyplnit inertni hmotou.

(2) Strelivo obsahujici zapalkové Srouby, zapalovace, pohonné hmoty, pyrotechnické sloze nebo
vybusninu (dale jen "vybusné latky") se znehodnocuje delaboraci a deaktivaci.

§3
Postup pri vyrobé Fezu zbrané

(1) Vyroba fezu zbrané€ nebo hlavni Casti zbran¢ se provadi tak, ze u vSech zbrani

a)
hlaven, vlozna hlaven nebo vlozna nabojova komora musi byt odfrézovany tak, ze
odfrézovani odkryva 2/3 nébojnice a stielu, dale se u hlavné a vlozné hlavné odfrézuje vodici
¢ast vyvrtu v délce 15 mm, piicemz Sitka odfrézované drazky je rovna priméru vyvrtu
zvétsenému nejméné o 3 mm,

b)
hrot iderniku musi byt zkracen nejméné o 4 mm, neni-li to proveditelné, idernik se vyjme a
zapalnikovy otvor se zaslepi svarem,

c)
ram zbran¢€ nebo lGzko zbran¢ musi byt odfrézovano minimalné na tfech mistech tak, aby byl
viditelny napinaci, spoustovy, bici a vratny mechanizmus,

d)
pfi pokusu o vystiel nesmi stiela opustit hlaven a

e)

1ze vzajemné pohybovat hlavnimi ¢astmi a mechanizmy zbrané a rozebirat je.

(2) U zbrané se zavérem musi byt navic

a)

zaveér odfrézovan v délce a v Sifce rovné odfrézovani hlavné a

b)
pouzdro zavéru odfrézovano v délce rovné odfrézovani hlavné zvétSené minimaln€ o 15 mm a
v §ifce rovné odfrézovani hlavné zvétSené o 10 mm.

(3) U zbrané se zasobnikem musi byt odfrézovani zasobniku provedeno na zadni a bo¢ni strané
zéasobniku.

(4) U revolveru musi byt dale



polovina nabojovych komor revolverového valce zaslepena vlozenim ocelového koliku o
délce a priméru nabojové komory pevné spojen¢ho s valcem svarem a druhd polovina
nabojovych komor odfrézovana tak, ze odfrézovani odkryje 2/3 kazdé takto upravované
nabojové komory az k Usti vélce, pfi¢emz Sitka drazky je rovna priméru nabojové komory
zvétsené o 2 mm. Pti lichém poctu ndbojovych komor se zaslepuji 3 ndbojové komory
revolverového valce, zbylé nabojové komory se odfrézuji stejnym zpiisobem a

b)
hlaven revolveru odfrézovéana na pravé strané tak, Ze odfrézovana drazka ma Sitku rovnou
pruméru vyvrtu zvétSenou o 2 mm, délku minimaln€ 50 mm a jeji zac¢atek je umistén 10 mm

od zadni ¢asti hlavné.

(5) U zakazaného dopliku zbran¢ se odfrézuje nejméné 50 % jeho objemu fezem vedenym ve
sméru podélné osy funkéni casti doplnku.

(6) Pti vyrob¢ fezu samostatné hlavni casti zbran¢ se postupuje obdobné podle odstavct 1 az 4.

§4
Postup pri vyrobé rezu stieliva

(1) Pted vlastnim fezem stfeliva se provede znehodnoceni podle § 2 a odstrani se vybusné latky
delaboraci, pokud je stfelivo obsahuje.

(2) Pti vyrobé fezu streliva

a)
se odfrézuje 50 % objemu ndbojnice po celé jeji délce na strané vyvrtaného otvoru anebo
alespon tak, aby byly odfrézovany 2/3 jeji délky v misté dna a sti nabojnice; obdobné se
postupuje u fezu stiely,

b)

u ostatnich ¢asti stieliva, jako jsou naptiklad zapalky, zapalkové Srouby, zapalovace, se fez
provede nejméné do 2/3 jejich délky nebo se ponechaji v plivodnim tvaru, jestlize jejich
rozméry nebo konstrukce neumoznuji provedeni fezu.

§5

Nelze-li pouzit pti znehodnocovéni zbrané, hlavni ¢asti zbrané€, zakdzaného dopliku zbrang, stieliva
nebo vyrobé¢ jejich fezli postupy uvedené v § 1, 2, 3 nebo 4, predlozi se zadost o schvaleni postupu
pfi znehodnocovani zbrané, hlavni ¢asti zbrané¢, zakédzaného doplitku zbrang, stieliva nebo vyrobé
jejich fezii Ceskému ufadu pro zkous$eni zbrani a steliva (dale jen "Uiad"), ke které se piilozi

a)
navrh postupu obsahujici seznam operaci, pouzité zafizeni a kontrolni métidla véetné mista
provedeni,

b)

vykresova dokumentace a

zbran, hlavni ¢ast zbran€, zakdzany doplné€k zbrané nebo stielivo; pokud rozméry nebo
hmotnost nedovoluji jejich ptilozeni, sd€li se misto jejich ulozeni.



§ 6
Podminky pro pridéleni kontrolni znehodnocovaci zna¢ky
(1) Drzitel zbrojni licence ke znehodnocovani zbrang, hlavni ¢asti zbrané a zakazaného doplnku

zbran¢ nebo vyroby jejich fezli podéd zadost o piidéleni registra¢niho ¢isla a kontrolni
znehodnocovaci znacky u Utadu. K Zadosti pfipoji

a)

ovétenou kopii zbrojni licence,
b)

doklad o odborné a technické zpiisobilosti,
c)

konkrétni postup znehodnocovani nebo vyroby fezu zbran¢, hlavni ¢asti zbrané a zakdzaného
doplnku zbran¢.

(2) Drzitel zbrojni licence oznaci znehodnocenou zbran, hlavni ¢ast zbran¢ a zakézany doplnék
zbran¢ nebo jejich fezy kontrolni znehodnocovaci znackou alespoii na jedné hlavni Casti zbran¢
nebo na zakdzaném doplitkku zbrang, a to viditelnym a trvalym zpisobem. Vzor kontrolni
znehodnocovaci znacky je uveden v ptiloze €. 1.

§7
Vzor potvrzeni

Vzor potvrzeni o znehodnoceni nebo zni¢eni zbrang, hlavni ¢asti zbrané, zakazané¢ho dopliku
zbrang, streliva nebo vyrobeni jejich fezil je uveden v pfiloze €. 2.

§8
Niceni zbrané, hlavni ¢asti zbrané, zakazaného doplitku
zbrané a streliva

(1) Po pfevzeti zbrané, hlavni ¢asti zbran¢ nebo zakdzané¢ho doplitkku zbrané se provede demontéaz
soucasti umoznujici pohyb hlavnich ¢asti zbrané€ a svatreni hlavnich ¢asti zbrané€ k sob¢. U stieliva
se provede deaktivace.

(2) Podle typu zbrané, hlavni ¢asti zbran€ nebo zakazaného doplitku zbrané se zvoli alesponi jeden z
téchto postupil niceni, a to

a)

roziezanim svatfence kolmo na osu hlavné fezy vzdalenymi od sebe maximalné¢ 50 mm,
b)

deformaci, pricemz Sitka, vyska nebo délka musi byt zmensena nejméné o 30 %,
c)

rozbitim téZkou ocelovou demoli¢ni kouli, aby zbran, hlavni ¢asti zbrané nebo zakézany
dopln€k zbrané byly zdeformovany tak, ze prasknou alespon na tiech mistech,

d)



pfejetim t€zkym pasovym vozidlem s hmotnosti nad 40 t, pficemz se vyska zbranég, hlavni
¢asti zbran€ nebo zakazaného doplitku zbrané musi snizit nejméné o 50 %, nebo

vybuchem pomoci naloze, ktera se umisti tak, aby pokryvala vSechny hlavni ¢asti zbrang¢,
hlavni ¢ast zbran€ nebo zakazany dopln€k zbrané a aby vybuchem vznikly nejméné tfi
sttepiny.

(3) Po provedeni postupti ni¢eni uvedenych v odstavci 2 se nasledné pouzije postup nic¢eni
roztavenim v tavici peci na zpracovani kovového nebo jiného odpadu.

(4) Podle typu steliva se zvoli jeden z téchto postupti niceni, a to

a)
delaboraci,
b)
vybuchem,
c)
roztavenim, nebo
d)

spalenim.

Ustanoveni prechodna a zavéreéna

§9
(1) Kontrolni znehodnocovaci znacka podle dosavadnich pravnich ptedpisii se smi pouzivat do
doby piidé€leni registra¢niho ¢isla a kontrolni znehodnocovaci znacky Utadem, nejdéle vsak 12
mésict od nabyti uc¢innosti této vyhlasky.
(2) Znehodnoceni zbrani podle dosavadnich pravnich ptedpist se povazuje za znehodnoceni podle

této vyhlasky za predpokladu, Ze jsou tyto zbran¢€ oznacené kontrolni znehodnocovaci znackou.
Totéz plati 1 pro vyrobené fezy zbrani.

§ 10

ZruSuje se vyhlaska ¢. 216/1996 Sb., o zptisobu a technologickém postupu pii znehodnocovani
zbrani a vyrob¢ fezli zbrani.

§ 11
Ut&innost
Tato vyhlaska nabyva u¢innosti dnem 1. ledna 2003.
Ministr:

Ing. Rusnok v. r.

Priloha ¢. 1 k vyhlasce €. 371/2002 Sb.



Vzor kontrolni znehodnocovaci znacky
U kontrolni znehodnocovaci znacky je pod pismenem velké D v krouzku uvedeno registracni ¢islo

lomené poslednim dvoj¢islim roku jeho ptidéleni drZziteli zbrojni licence.
Obrazek je dostupny pouze v listinné podobé Sbhirky zdakoni.

Priloha €. 2 k vyhlasce €. 371/2002 Sb.

Vzor potvrzeni o znehodnoceni a zni¢eni zbrané, hlavni ¢asti
zbrané, zakazaného dopliikku zbrané, stieliva
a vyrobeni jejich Fezii

1. Vzor licové strany:
Obrazek je dostupny pouze v listinné podobé Sbhirky zdakonii.

2. Rubova strana potvrzeni bude obsahovat

a)
osobni udaje nebo udaje identifikujici drzitele zbrojni licence,

b)
¢islo jednaci povoleni ke znehodnoceni a zni¢eni zbran€, hlavni ¢asti zbrané, zakazaného
doplitku zbrané, stieliva a vyrobeni jejich fezli a

c)

datum, razitko a podpis.
3. Rozméry potvrzeni - ID-2 podle EN ISO/IEC 7501 z roku 1995.

4. Potvrzeni se zatavi do Ciré transparentni termofolie.



